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2mm MIN
jmm MAX

i K& (L)
0S5P—6.5 0.5
GS5P—12 .5 2.5
GSSP-25 25

6S5P—40 40
GSSP-50 50
GSSP—175 9
CS5P—100 100
GS5P—130 150
GSSP—200 200
(S5P-250 250
G55P-300 500
6S5P—400 400
6S5P=500 500




